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+e una fondazione in coleestruzzc avsnte un! alsezgza di 500 mue Proces=
| dere quindi ad nn livellauente grossciane dells macchine con dei cu-
| nei di ferre Gistribuiti sotto la testaz ed i1 rassoncinos folars guin.
] 41 nei pozzetti dei bulloni 41 fondazione la malta 4&i cemeuto e sab-
“pia, rapporto misesla 113, in modo ds riempire tutti gli interstizi.

- Mentrs 12 malta ¢ =ncore molle posars delle pizatre di ferro aventl
uno spesgore di mm, & cires ed una larghezza di mm, 60 x 60 circa
dn corrispondange delle vitl di livellamento { TAV. 3 = n® ) che |
g1 trovenoe in ogni nicchis a fisaco della zance di fondazione in mo
- do phe gi incastrino nella melta rimanendo a filo del pevimentos. -

- 1 ANTE!!: Assicurarsi prima delle relative operaziond che tante |
.| 14 fondazione come i pozgetti sianc ben sssinttl e che i balloni abs i}
2.+ biano fatto presz. Procelars quindi @1 1livellamento con una livells AN
‘4i precisions posata sulla parte piane del bdanenle & sul oarro tiE- i
ayersale laverando econ le apposite viti di livellamentos. Chiudere & . |
~ fondo 1 bulloni di fondazione & con 1a meophine eosl & livello ot-
‘turare con del cunei i fevrro ben distribuiti le partl che pressnta
ne ariz fra cageoncini e pavimento. Questo iu spscial mode nel pun~ ;
40 44 megzeria sul davanyi del gagsongino per refrigercnie soprs al |
quale appoggia il bangale(quest'ultims operacione moito importante. I
1s si deve fare solo in quells msochine eprovvis te di nicebia g4 e
livellamente in guel punto) colsre guindi sewto i rassoneini della .
‘malte in medo da chiudere tutte le fessure rimeste libere. 0,

= BB. S6lo in quegto modo si potranne evitars degli inconvenienti di Iﬁ”
v Finzionsmentd peérché un giowmmo perse nella installazione sarh lax- «

: gapente eompenseto del pil regelsre funzionamento dells macchina & ° |'
(| Aslils magglor precisione nelle lavorazioni. 3Ii teuga presente che._ig5i¢
| cusste detto non & solo wtile ma indispengsabile. 4 mecabine piagga "™ |
~ |V ¥s esegzuive una meticclosa mrlizia generale medisnte streced inbe-
o vatl di petrolio togliendo ogni traccis di vemice antirugegine g;.f'iéﬁ
 grasad. ' : - e S

| DIBRIPICAZIONG , | .
Vevsare 1'0lio nella tewta levando la portella A{fogiio T figed) |
e veriftonre il livello medisante 1'apposito spioncine site nella par-
te bagsa dells astessa sotte il corter{TAV,.3=-n%13) che psr tale veri- .
‘| fiea va asportato.ll livello deve rasgiungers e pessibilmente oltre- -
passare 1 tre guarti di tale apia. Nel eontempo cliare con l'appositm
- airingn il perme portante gli jngranaget @1 serie aveate in testn Uagitais
1*olistore a sfern. Cuesttultima opsrazions 1z si deve effesttuare pos~ V|
givilmente Ogai dwe o tre giorni di funziopameato. T
= Vsrsnre l'olio nel grambiule facendo scorrere i1l lsnmierino postolapif-
pens sopre la vite di manovra del ~ATFO trasversals dove hanno inie '
zio le guide 2 code di rondine di tale carro. verifinave il livello -
sull'apposita epia ( TAV. 3=-n®27 ) T R

= L& spia per il livello olie nella testa &i trova ( TAV. 3-n® 39.)- ﬂ ;;

S e :
7 U A LA T 7 2

£ Iubrificare abbondantemange tutte le superfisi di seorrinento # ngl ;f
sismei organe in movimento come 12 vite madre, 12 barra, le vitl dei |

R . R i 1
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1  carri¢ il aanutio e lm vxte della contropunta.

- Ie guide del banco lubrifinarle mediante pompa & mano PY 4 Lubr ,po-
st& sul earro longitudinale. Iubrifieare anche la parte sottostante
alle guide del banco & precisamente dove georrono 1 lardoni 4i regi
#tro del carro lcnﬁitu*inala.

'j-,Par i primi tempi Iubrificayre sovente.
- Pear la lubrificazione della tasta e del grembiule usare olio della

- ROL - tipo Agﬂg;gﬁ -
- Cambiare 1‘olio della testa ogni 1000 ore 4i funzionamento e dopo
avey lavato 1*interno con petrolie. :

- 11 tappo di searico dells testa si trova ( “Av. 14n°40 ) nel ci=lo

del nasscnnlno motore., _ ).

~ 11 tappo di searico del grembiule i trova sul fondo dello stegso
{ DAV, 3-n® 37 ) .

- Per lavorazioni &, ,umido versare l1l'emulsione nells vapeca che median-
te l'apposits ferﬂtoia é ia comunieazione con il cassoncino del re-
frigerante. { TAV. 3+h® 26 ). Verifioave il livello mediante 1l'appo
gite spia rettangolare posta sul davanti di tale oqasonnino
(. TAV. 3=0% 25 ).

Xioia 1 MOTO

Allaceiaye la linea alla scatola 4l derivaziOne sita nsl cassons
dsl motore { TAV, 3-n® 38 ). Dopo 1a pulizia e lubrificazione gensra
‘1o primn 41 avviare con motore provare & mano tusti i movimentl e le

menoores Ac~ertaysi she nen esistano pezzi estranei in aleun. orgeno e

aha 13 linea elsttrice alimentatrice abbis le carvatteristicha derri-
apond*nti a quells 591 collszumenti del mmtore. Ispezionare anche 1'inm
pianto,

E' opportuno che il primo dvviamento sig fatso alla minime vs;ﬁﬁith
di rotazione., la posizione delle leve {( TAV. 3-n® 8 e S ) del cambie
dsvono easere regolate & mecchina ferma. & motore avviato, pel avvis
re, arrestare, o inveértire il senso di rotazione del mandrine agire
salls leve { TAV, 3-n® 36 e 28 ) della friziene. Con tale mEnovra re-—
stn invertito anche il senso degli avanzamenti peredid in laveri di
filsttatura 21 termine 3i una passata, dopo aver retrocesso l'utensi-
le, si otterrd il rotorno del ecarro contemporzneamente z21l'inversions
del mense di rotmzione del mandrine menovrando ssclusivanmente le leve
{ TAV. 3-n° 28 e 36 ) della frizione. g

| - Dopo l'avviamento del motore assicurarsi che 1l'olio mandato dalla
pompa giwiga nella parte superiore della testa mediante l'appesito
sz}iﬂﬂﬂmo ( T.fll";rt ,3"!1’3 10 }t

AN
T, LR
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“fpaargcaLanugurr STUDIATA OMDE FAVORIRE LA FORMAZIONE DEL-VELD.
LA HEGBLAZIONE DELLA sre SSA AVVAIENRE &ALL’E&T&RM& SEMZA %iﬁﬁﬁﬂﬂ’n
 SCOPERCHIARE LA TESTA E PRECISAMENTE COME SEGUTI. - o i =

10) St OALLENTA EA VITE & CAUA ﬁsnaawm(wasaaa 4-pos, A—, CHE Rss

29) 8y mIRA NEL BENBO op&ﬁzn 3 21 aaaa(ro&Lse 4 POS. ) S LA &3 vu&g

307 SYRINGERE A FONDD LA VITE A CAVA . FSAGQﬁAffFG'iﬁ 4 PO Ay

'iP?ts%T*ﬁ? ONE FREZIONE: vibe FOGL!O 7

V) TE §ON: HA B8O ASSIALL ASPREZZARILE. EvEnTuaLe Q1060 FRA VITE MAD
B EHIGoeIOLA R AUTOMAT LCAMENTE RIPRESO ﬁAIL# FORMA  TRAPLT 01DaLF DEL_
FAILETTO, PER EVENTUALY ‘GIOCHE FRA LE MEZZE GSHISCCI0LE £ LE '

v BREMB LU E. -

wysr;w

_\’A; 1‘ ,1\'}7 ?L\‘_'Ahﬂmli%{) : e AR e = i 3s :
S Mﬂﬁ“ﬂi”ﬂ QELLA PEPTE ﬁNTER!GﬁE ﬁP“GGGl& SU Nt EMPFA ﬂﬂ

CUNIEO D1 ESPANS|ONE FACENDO FARE ALLA STESSA HON P B A b:abuﬁﬂbﬁ_
EXA TARE GME TALE VI TE Pevfﬁ! { 300 Mﬁwﬁnfﬁé.;, - TR !

STRINGERE FO 1N SENSO ANT Y. OPARIQ 5? LR\SI VﬂﬂlF leFﬂT&WE-

40} PROVARE 1L ‘61000 w*a'%%moncmo Fnazwﬂh LENA SOTTO 10, STESSO céﬁ
TRAYZTTO DY LECHD NON BT Lﬂwaa Dy 500 Hu.,; REGOL ARE N TAL MGB&
AEEINCHE Lo STESSD ABBIA UK §1820 MA@S{ME ot MM,G,GQ{RILEV&31;£ Qéa

| COMPARATONER [ UON Mele ONDE PERMETTERE LA TDRMAZIONE DEL vELD Diat

*ﬁc EViTARE & BLOCEASEIS DELLD STESAG. DURANTE i ¥ SET I DHAMERTO . -

“SOLAZIONE CUSLINETTD A RULLY " GONIBY POSTERTORE. REGISTRATIONE avwaLw

Agva LTARE LA GHYERA =J= BATTENDD L(ECCLRMENTE CON UNA M2 ZODLAS DY
PIOMBOLEL NASO DFL ‘MANDRAND, MNON SRTINGERE SCCESS|VAMENTE TALE ”H}ﬁﬁﬂfi
4 OO DA KON SOVRAGGAR)OARE ‘1L GUSCIBETTO A RULL1. CONICI EB 1L REGR -
grshinta, Doro 15V D1 BUCK FUNZIONAMENTO aosxcuaxnez CHE 1L CUSCINETTQ
MON ?LSCALG;_"ccr3;1VAv¢N**f*00~>ﬁ° MA”S%WC;.‘E NECESSARIO ALLENTARE =
LA f'-H!F"R;\ ...."‘-,_... B qg;{)}_‘q*;b,,g_ f,\ﬂ,,-r‘nuTA STERLMNGERE ¥ - TRE. GRAR| A CAVA
ESARONA = .=y - % :

w!ngak%ﬁn; lL”MﬁRtSOTrﬂkTﬁ% 30 - ii} At QUALQ 5 ruSsA?A LA VITE: maﬁ ff
PORTA DME REGRISPANTA REGISTRATE N SEDE T) NMONTAGRID € PCRTAmre;_a« :

CHINSERE LE APRPOSITE VIT) DEL L@Rﬁosf ﬁl%FOSTr SLLLA PAR”TE ﬂr’?ew Q%ke
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”;gwpthraaro L @pzqaraﬁz DOVRA PORRE ATTENZIONE PER EViTﬁRE rausﬁ MANDVR

1o Ancue pER QUANTD RIGUARDA 1L MANDR 18O AUTOCENTRANTE ‘£6 1L MLNA&R:&E'*

ﬁlf&@ VEﬂfﬁE iSTRU?:Oh'-cu rnﬁ;|r i3 ey

.',P‘S ! :

= S VESTH DY LARGOM!I CONICL PER LA RIPRESA DEL B10CO £ REQISTRARFLL ~
"-_tmaa:Ah*f LF VITE A CAVA ESAGOMA POSTY 1N TESTA AGL{ STESS ;ITAV'S'h¢4-34

P&?TJ nUTﬁ sATI GO i CREMS IULE £ RRDY V!STG ﬁl:qca*TO'AﬂTD-ATIFO naz

an”:mwa PER | MOVIMENTI DLL  CARRO LONﬁiTU“iPALE £ oru CARRD TﬁASVEﬁd

'SALE: Tar£ SPATTO 51 P”O REGCLARE A SCCONDA OFLLA BORTATA MECESSARLA

| MEOIAMTE AUVITAVENTO € SYITAMENTO DELLA VITE CHE CARECA LA MOLLA StTA
| sorro 1r copERCUrETTOLTAY, 3=nC 2) ouE per TALE, OPERAZIONE wa LEVATS, - 1°

< INOLTRE NEL (CASO ¥N CUI UBA DELLE PARTI 1N MOVIVENTO URTASSE UN OSTA
| GOLD NOM PREVISTO fHVEGE D1 DAR LUOBO COME PER 1k PASSATO A DESLY 1Ns
.EFﬂVEﬂiﬁﬁTl' AUTOMAT!CAF“NTE AUU?E&F Fi D!SIMMESTD EVL MGV4M£ﬂTD- HN

"%PPostfo FISPOSITIVE ESCLUDE HEL  KODO P#U ASSOLUTOY L’t%ﬂ”sT& ccﬂ?ﬁ%ﬁ@* Q

RBMEO DEF MOVIMENTI D1 AVANZAMENTO 'CON 1L MOWIRENTO DELLA. VITE MADAES
CVALE A DIRE CHE LTOPERAIG GUANDO STA FILETTANDG MON PUO 1N NESSUN WUDE
LENHESTARE ‘8L ) AVANZAMENT L £ VIGEVERGA, LO SOATTO AUTOMATICO NON. FLiN

ZLONA DURANTE LE FILETTATURE CON VITE MADRE QUALE ORGANG. Bt SICURER

AOR LMD - &LTHCFFTRANfﬁl PER 1L MIGL 108 ruazuomxm&mra OELLA a&eeaiuA‘f
:}ﬂﬁiSPENSéslhﬁ CHE 1L DI AMETRG MASSIMO ~ 5ra DI My 225 O 23“» Hon

=

OB GIRE ELEVATO sy 91 ES50 S1A MONTATA LA PIATTAFORMA A 4 MORSE

¥ PR!ﬁA 204 lNl7lARE LE LAVORA’IO\% ASSICUP&R%I OHE STANO SEN BLOCuA7t

‘DALL Y ﬁPPGSITﬁ CHlERE AMDE FULTARE It PERICOLOSD SVI FAMERTD DaLLE SYEsﬁ‘E

+ ose DURANTE LA FRENATURE € LINVERSIONE ESCOUITA CON LA FRIZIORE,

Auo T?A er@x{:: La CH?OCL#OIA £ TAn;-arnuprm LA R1PRESA DFL 191;

»”?Rl: FL-CARRO TRASVERSALE £D 1L CARFELLING PORTA UTENSHLL SONO npbﬁﬁﬂ'

dﬁgJNViQTIQE R M@Vnmtm?m DEL MANDRINO 8 %ntczng MOD&«ﬁUAN“O T mguﬂnc}

2

CABEE Saﬂﬁ} NﬁPﬁALI'NG 1 PIATTAFORMA A 4 BMORSETT) DE& DIAMETRG 01 M, 3551

';unc 1 LUMETTA FISSA = M9 1 LUNETTA MORILE - N2 T D1SCO WMENABR|DE = MO

. DISCO PER ATTACCO AUTOCENTRANTE @ 230~ N0 2 PUNTE DA CENTRO = NO 1 mo=

L YORE EL“TTRIPD TRIFASE HP,6 = w0 ELETTROPONMPA = TORA’$0N“ PER L%Qurj'”

REFRISERANTE CON RELATIVG PJFI?FTTO = TARELLE lND!ChT!Vr £ DIAGRAMMA

SLOGARITRICO DELLE vatacrrk3n: TACLIO FISSATE SULLA MACCHINAL =N 1 *A&s.?

“BELLO DI BLOCEO PER SCATTO ﬁUTOMATiCb ~N% 1 ASTINA A€Ci TRAF. @5 i £ %
REGOLAZIONE FRIZIONE = N 1 GHIAVE A UNA BOGCA DA mm ST L CHIAVE
DA M- 19/22+ MO 1 CHIAVE DA a1, 14717 ~ N 5 CHIAVE PER VITI A CAVA

ESAGONA. DA MM, 5-6-8~10212~ N° ‘1 CHIAVE A SETTORE i, 85 CON DENTE
- TONDO = WO 1 SIRINGA OL10s -~ WO 1 Fha?tx!uut ART. 101, LEGGE ANTIN,

ACCESSORI A RIGHIESTAR LA cnsA PUO FORMIRE 1L MANDRINO AUTDCENTRANTE

A 343 BRIFFE = N9 1 TORRETTA PORTA UTENSILE A UTENSHLY MULTIPLY IMTER= |

,CAHQ?AHILI - NQ i CONTROPUNTA GIREVOLE < -NE T PORTA UTENSILE AUSILLTA=

’R{o POSFERIORE = N2 1 BLOCCHETTO Pan PORTA UTENSILE AUSIL1ARYO PosTE-

ﬂﬂE ONDE APPLI1CARE ALL QY STEbSO PORT% UTENSIL Y BELLA TORDETTﬂo '
1 ooaoc!?taront “Dupnauatac“ ?tPﬁ TME 75 o TME,110 = :
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tig. 1

Per girare | ANELLO di REGO.
LAZIONE (a)... ..

e RfA5 TRINA (F) dev'essere
prfnw Firate oll'indietro pe SVin.
colarla dal svo slloggiamento ...

/
AT R I N ] : Pl o
fig. 4

: X
1L |
L . |

Z
B A

A-Portella oo aprire per regists.

sione frizione,

B-Porrells ds sprire per la puli_

am: pompa olio,

L' estrozione ¢ ben descritte

9 rate in

.. & guind
Poaieinna Frasierdsie.

L'anello o rcqual'rcwone e quello
reffiqurate nell unito disegno.

Per oumentsre ls capacits’ di for.
sione del giunfo bisogne Ffar éven,
zore l'anello (@) verso lo compa.
ne del giunfo stesso, aviifendale
sl relativo Filekto.

Per rendere possibile ['awiteme nto
in porole bisogne disimpegnare
L'enello (@) de) avo fermo(F) me,
dianre | estrozione del perne por|
tante oll'estremite’ La piastring
nsibile dal d:aegno

dello stesso diseqno,

Eseguite l'estrazione s proweds
a for ruotedre oi circa 107/l di,
5.0 Filettato(a) medianfe und
spinette de introdurs nei Fori
Prghgeh sile eirconferens. Pai
8l rrpcrh le pld.sh-ma " pn.siélﬁ
ne come de Fiqura @, Per ulbi.
mo si sposti [dnello Filettato
icggermonrs ovanti o indietro
fino tanto che 1l pernietto en,
tri nella nuove sede,

A queste punto si provi nuove-
mente |& macching sotto sforzo,

Quel'ora lo registrazione non sis
ancors sufficente siripeta [ope.

rozione Fine o potenge otfenvia,
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REGISTRAZIONS CHIOCCTOLA CARRO PRASVERSALE
B
Vi
|
-
e = — — — — — ~ 53
- Jul piano del earro trasversale sonc visivili le due
viti a.ceva esagonas .~ A ~ B = : it
~ Per ripreadere il gioco fra la yvite e la chiocciola S A
<3 Nltare la wite -~ & = fino ad ottmﬂare la regclamione : s &
voluta. : : _ : J
¢ = 'j
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ssge useita movimento
dalla testa
ST SRR R

e“t?'at& alls Wowton I

fam— e —

Mme € 'L'-‘I . "| '

Cuaterna pev Tilettature:
gistema Hetricel(mm.)
S WL Mpdulers UrR)

¢ per agvanzamesnii

SCHEMI PER 1L MOWDAGGIO DEILC RUOTR D1 Simis

entvata alla Nerton

1"/ @ D}")tf.:._-

—

T T

Dismetral Piteh ( Dpto)

; Quaterna 2 i filotks t‘lﬁt "'"ﬁ% .z.:: : P

eut rata, alia Léortfm

—— | ——
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SRS CERTIFICATO DI COLLAUDO TAV
: Tornio éqL/:-Ag@ﬂ”ﬂow )
serie <7.6.3per la DITTA

ETaLSIDER 1 q

smmesso |Fevato|

Schizzo Oggetto ammesso :
b : : & mm. . | mm. |
. Y Wy : il !
?QJ- _ REEEC. : da ¢ " .
'n) Banco rettilineo longitudi~| " o ., |20i8 |
b ¢ nalmente; lato della vite condudf 4 Sug .
= . Do % ‘ su 1000
— —— ~ | trice(sole concessa la conves- -
P N LT . ]
— ,.;=,g| Si78 : X2 N :
= = ib) Idem lato opposto(solo concd 0,02 su | o015 |
a esga la coneavitd) : 1000 mme S £
ie) Baneo .pianc trasversalmente [£ 0,02 su 8,0l
non ammesso 10 svergolamente) [1000 mm. | *****

Z) Guide dells ~ontropunta paral

L S
lole alla direzione del movimend 02 au Se4%

- e 1 Prrie
$0 Ael carro longitudinale AT, Ty
JANDRING. | _
3 Oscil]ﬁziona resversale del =t
) t 0'ﬁ1 .'B.D:D. I

la punta _
4) Oseillazione trasversals del- et |
la parte eilindriea del mandri 4 0,01 £.8%%
no i

5) Oscillazione asaiale del
mandring -

1
B B AN )

6) Oseillazione 4rasversale
| della sede eoniea del mandrinoel 0.0% : e

in rotazione, su cilindro di LS ABUTE fl
~preva lungo 300 mm.

.
.’-
.

7a) Asse del mandrino parallele

al beneo nel piavoe vertica~ o Opa _
le ( pud zalire solo verso 0,02 TR B
1'estrenitd libere del ei- [5u 3CGQ :
lindroe di prova ) Mifie
Th} Idem nel pianc orizzontale
(1testremith livera del oi= s o.0%
lindro di prove pud deviare 0,02 i
b so0lo verso 1L'utansile ) b 300 mm,




7 .
OFFICINE MECCANICHE | CERTIFICATO DI COLLAUDO| TAV/.

| | tornio ALFR._Qee. xieee.. | T 4
TURBIGO (Mitano) '

- T " -. » u—. " -.
Schizte, . oggetto N TR
i : fig. 8 : Pt mm. m
( | : G SLITTE
B 8) Movimento del earrellino para 903 iy 0.
l llelo nel piano vertieale all'as¢ 300 mm, [958 i
/

ge del mandrino

CONBTROPUNTA,

Sa)isse della sede conica del

" eanot4o parallelo all'asse del
baneo nel piano verticals( pud |®
golo salire verso 1'estremitd g
libera della apina di provh) 300

l 9% )Idem nel piano orizzontale Py o e
(1'estremitd libera della spinal, o go of $49% | o

. ok Fg. 10 | pud solo deviare verso l'uten- % %
s BSAER, Ay 4555 e s Biln) " 300 mm.
= y 1Q) Asse di lavoro(eilindye mon-
ey = tato fra le punte) perallelo & 0 s
: gy Wi all'asse del banco nel piane : .?s.‘l_.
verticale(pud solamente salire| 2 0,02
== verso la contropunta)
U Y Ir R ¥ADRE |
11) Oscillazione assiale della 0,01 RN ,l
B .D’..

‘wite madre

§1Za)Parallelisno dell'asse dei
| supporti della vite madre con | -
lé guide del banco nel piano . Ok Lo
varticale, da rilevare alle :

estrenitd della vite

e v E e A ¢ F .
TERDE. (1At TOaRED 2yt T ot 0 (R AR

12D ) Iden n.elfpiano orizzontale 9!1 e
~Precisions del passo della 0.0 =,
vite madre su 300 mme. - 6,03 e
~Pornitura ecircolars(ovalitd) 0,01  Joole |
iindrica fra le : 0,02 Rt ;
Tormnitura "in pisno sul diametm ﬂ' 300 m.(concavit&) ‘ 0,02

mm....vi.@ép..ﬁ@éupo..m B fonsnsn®s. 3066, 0P, f‘é..nn..?é’@/ﬁ? 5
Periodli.. D i.on® gird.. Q0 .ILETTROPOMPA . /‘Z?.Q.é..npo..ﬂ....no..//ﬁ...
Volt.. 2§ 0. cPeriodid Po.,in® giri 0eS .. : '
AUTOCENTRANDE s s o covesessestiDOsossocs s DIi2MELTO0 s o0 ss oloOTEE
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