nande inserimento vite - barra
tiplicatore passi filettature
tipticatore passi filettature

nando . inversiona

. funzionamento pompa refrigerante
rruttore pompa

! inserimento freno elettromagnetico
bio velocita mandrino

rruttoré freno elettromagnetico

* funzionamento motore

rande volata - ritardo

ante chiusura teleruttore principale
ante apertura teleruttore principale
iglia blaccaggio contropunta
intino contropunta

iglia bloccaggio canotto

intine comando carrellino

intino trasversale

ihting longitudinale

selettore longitudinale trasversale
tta regolazionse frizione

1ando avanzamento longitudinale
/ersale automatico .

lando chiocciola vite madre

1 Wahihebe! fiir Leit-oder Zugspindel
2 Wahthebe! fir Gewindesteigung oder
Vorschub
3 Wahthebel fiir Gewindesteigung oder
Vorschub
4 Wahlhabel fir Leit- oder Zugspinde!
rechis - links Lauf
& Kontrollampe fiir Kdhimittelpumpe
6 Schalter fir Kihimittelpumpe Ein - Aus
7 Kontrollampe f#iir Arbeitsspindei -
Bremse Ein - Aus
8 Wahthabel filr Drehzahf
9 Schalter fiir Arbeitsspindel-Bremse
Ein - Aus
10 Kontrollampe fiir Motor Ein - Aus
11 Wahihebel fir Drehzahi
12 Schalter fiir Motor Ein
13 Schalter fir Motor Aus
14 Kiemmhebe! fiir Reitstock
15 Handrad fir Reitstockpinole
16 Klemmhebel tir Reitstockpinole
17 Handrad fiir Obersupport Léngsyeg
18 Handrad fiir Plansupport
19 Handrad fir Lingssupport
20 Laengs und Quervorwashler
21 Uberlast - Kupplung (Rutsch -
Kuppiung
22 Wahihebe! far Plan- oder
Langsdrehen ) .
23 Wahihebe! firr SchloBmutter Ein-Aus
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Miilimeter-Gewinde
Zwischenrad Wahlweise

Zollgewinde Millimeter-Gewinde

Zwischenrad Wahlweise Steigung der Leitspindel : 6 mm
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A.V.M. SERVICE
Via Monte Chiusarella, n. 31
21056 INDUNO OLONA (Varesé)
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r
Brs7- Ryrzaas .

- Togliere il tappo spia n. 1505,
Pressare I'olio nel foro di emissione tenendo la macchina in
movimento.

Controllare il livello sulla spia posteriore.

- Contrbler le niveau de rhuile.

Sorti*le voyant 1505 qui est seulement coincé par un joint

conique.

- Faire fonctionner le tour et, & I'side d'une burette, envoyer
un peu d’huile par le petit trou central de la piéce filatée.

1

- Deckel nr. 1505 ab schrauben,

- Das Ol in die Offnung pressen die Maschine soll
wahrenr dem iayfen. R

- Den Stand des Oles Kontrollieren.
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